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Verbindungsvorrichtung fur zwei strangartige Hohlprofile 
^ und Verfahren zu deren Herstellung 



Die Erfindung betrifft eine Verbindungsvorrichtung zura An- 
schluss eines — einen Profilkanal sowie zumindest einen 
hinterschnittenen Nutenraum an einer Langsnut aufweisenden 
— ersten strangartigen Hohlprofils an ein anderes 
Werkstuck mittels eines Schraubelementes od.dgl. Organs, 
das eine Offnung des Werkstuckes durchsetzt sowie in den 
innenraum des anderen Werkstuckes einsetzbar ist. Zudem 
erfasst die Erfindung ein Verfahren zur Herstellung der 
Vorrichtung. 

Die Schrift zu DE 92 15 843 des Anmelders beschreibt eine 
Verbindungsvorrichtung zum Festlegen in einem hinterschnit- 
tenen innenraum einer Langsnut eines Hohlprofils od.dgl. 
Werkstiicks mit wenigstens einer die Breite des engen Nuten- 
querschnitts ubersteigenden Erstreckung zum Anschluss eines 
die Langsnuten aufweisenden ersten Werkstuckes an ein ande- 
res Werkstuck, welches seinerseits mit Langsnuten versehen 
1st, deren Querschnitt sich zur Prbfilstirn hin 6ffnet. 
Dieses Element kommt insbesondere bei metallischen Hohlpro- 
filen zur Anwendung, deren Innenraum von auBen her nicht 
zuganglich ist; es ist etwa quaderfdrmig ausgebildet und 
weist wenigstens zwei einander gegenttberliegende, in einem 
Winkel geneigte Flankeriwande auf sowie ein Federorgan, das 
einerseits an einer der geneigten Flankenwande festliegt 
und anderseits die engere Oberflache des Elements mit sei- 
nem freien Ende ubergreift. Dieses ist in entspanntem Zu- 
stand der Feder in Abstand zum Element angeordnet. Wird das 
Feder.organ an das Mutterelement angedriickt, kann dieses — 
mit seiner Schmalseite zuerst — ohne ' weiteres in die 
hinterschnittene Nut eingeschoben werden. 

Bei einem anderen Verbindungsorgan zum Festlegen in einem 
hinterschnittenen Nutenraum einer Langsnut eines Hohlpro- 
fils nach DE 198 40 057 Al des Anmelders sowie zum An- 



H292DE2 * 



- 2 - 



schluss des Hohlprofils an ein anderes, seinerseits mit 
entsprechenden Langsnuten versehenes Werkstiick, 1st an der 
Oberflache von Winkelarmen eines winkelf ormigen Formstuckes 
als Befestigungs- oder Verbindungseinrichtung jeweils zu- 
mindest eine der Breite einer den engen Nutenquerschnitt 
bildenden Langsnut etwa entsprechende Anformung vorgesehen 
sowie im Winkelarm wenigstens eine ihn durchsetzende 
Schraube angebracht; die Breite des Winkelarms iibersteigt 
die Breite der Langsnut. Zudem verjungt sich der Quer- 
schnitt der Anformung von der Oberflache des Winkelarms 
weg. 

In Kenntnis dieser Gegebenheiten hat sich der Erfinder das 
Ziel gesetzt, eine betriebssichere Bef estigungsmoglichkeit 
von insbesondere stranggepressten Hohlprofilen mehreckigen 

— bevorzugt rechteckigen — Querschnittes zu schaffen, die 
miteinander zu verbinden sind, dies vor allem in einem etwa 
rechten Winkel. Insbesondere soil ein System verbessert 
werden, bei dem die Profilstirn des einen Werkstuckes auf 
einer Langsseite des. anderen Werkstuckes aufliegt und daran 

— weitestgehend verdrehsicher — gehalten wird. Ein 
weiteres Ziel des Erfinders ist es, den Verbindungsvorgang 
an sich erheblich zu vereinf achen. 

Zur LSsung dieser Aufgabe ftthrt die Lehre. der unabhangigen 
Anspruche; die Unteransprttche geben gttnstige Weiterbildun- 
gen an. Zudem fallen in den Rahmen der Erfindung alle Kom- 
binationen aus zumindest zwei der in der Beschreibung, der 
Zeichnung und/oder den Anspriichen offenbarten Merkmale. Bei 
angegebenen Bemessungsbereichen sollen auch innerhalb der 
genannten Grenzen liegende Werte als Grenzwerte offenbart 
und beliebig einsetzbar sein. 

Erfindungsgemali ist an dem einen Hohlprofil ein 
streifenartiges Sockelprofil festgelegt, das radial zur 
Langsachse des Profilkanals verlauft und zumindest einends 
eine Stufenflache zur Aufnahme des Schraubelementes 
auf weist, welch letzteres in Ruhelage innerhalb der 
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Seitenkonturen des Sockelpr.of ils liegt und dieses in An- 
schlussstellung zumindest an einer Seite iiberragt und in 
den Hinterschneidungsraum des Nutenraumes des anderen Hohl- 
profils haltend eingreift. Bevorzugt ist das Sockelprofxl 
an der Stirnflache des Hohlprofils festgelegt. 

Als gunstig hat es sich erwiesen, das Sockelprofil mit 
einer Fuftplatte an einem Kopfstreifen geringerer Langs 
schnittlange - als es die Lange der Fuftplatte ist - aus- 
zustatten, so dass ein Teil von letzterer die Stirnseite/n 
des Kopfstreifens uater Ausbildung ihrer Oberflache als 
Stufenflache iiberragt. 

Nach einem anderen Merkmal der Erfindung weist das 
Schraubelement einen in Draufsicht i.w. rechteckigen 
Sockelstreifen auf, von dessen Oberflache eine Schraub- 
oder SockelhQlse fttr eine sie axial durchsetzende Schraube 
aufragt, insbesondere fur eine Innenmehrkantschraube . Dxe 
Aufienkontur dieser Schraub- oder Sockelhiilse soli zwei <Ua- 
gonal zu ihrem Innenraum angeordnete - bevorzugt von exner 
Langskante des Sockelstreif ens ausgehende - Eckkanten auf- 
weisen, von denen jeweils beidseits eine ebene Wandflache 
als Teil der .Hulsenwand ausgeht; letztere geht in einen 
querschnittlich gekrummten Bogenbereich der Hulsenwand 
Uber. Diese Formgebung verbessert die Drehf ahigkeit des 
Schraubelement s, wenn dieses in eine Langsnut eines Hohl- 
profils eingesetzt ist. 

Vorteilhafterweise aberragt der . Sockelstreif en in seiner- 
Langsachse die Hulsenwand. Die Eckbereiche dieses Sockel- 
streifens k6nnen in Draufsicht teilkreisf ormig ausgebildet, 
und der Eckkante der Hulsenwand kann ein gerundeter Eckbe 
reich des Sockelstreif ens zugeordnet sein. Das Sockelprofxl 
soil zudem von einem etwa zentrisch in seinem Kopfstrexfen 
angeordneten Durchbruch fttr ein Schrauborgan durchsetzt 
sein, welches im Profilkanal des Hohlprofils festlegbar 
ist/ dessen Stirnflache der Firstflache des Sockelprof ils 
anliegen soil. 
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!m Rahmen der Erfindung liegt es, dass •»» «»«- Oder 
Stufenflache des Sockelprof lis - Oder deren berde -- xn 
erne* Abstand zur Stirnflache des Hohlprofils verlauft -- 
bz „ verlaufen -, weloher der H6he der Stxrnsexte des 
Kopfstreifens entspricht bzw. der S«.e aus der Dicke von - 
- den Hxnterschneidungsraum ubergreif enden und dre Langsnut 
begrenzenden - Formrippen sowie der Diclce des Sockelstrex- 
fens . 

Von erfindungsgemaAer Bedeutung 1st zudem, dass die Langs- 
achse des Sockelstreifens des Schrauborgans in Exnschublage 
Parallel zur Langsachse des Hohlprofils verlauft und der 
Sockelstreifen in der Langsnut verfahrbar angeordnet xst . 
zum Verbinden beider Hohlprofile werden erf indungsgemaB die 
Schrauborgane in Anschlussstellung den Hinterschnexdungs- 
raum des einen Hohlprofils ubergreif ende Formrippen Jewells 
von deren Sockelstreifen untergrif f en, wodurch die Formrzp- 
pen des einen Hohlprofils an der Stirnflache des anderen 
Hohlprofils anliegend fest gehalten werden. In Anschluss- 
stellung steht dann die Langsachse des Sockelstrexf ens quer 
zur Langsachse des zugeordneten Hohlprofils. 

Als Verbindungselement soil im Rahmen der Erfindung eine in 
die Langsnut eingesetzte HUlse mit seitlichen AuAenrxppen 
dienen, die in Radialnuten des Hohlprofils exngesetzt 
werden konnen. Der Hulse ist eine Spannschraube zugeordnet, 
die in den - gegebenenfalls teilweise mit exnem 
Mehrkantguerschnitt versehenen - Hulseninnenraum koaxxal 
eingesetzt zu werden vermag; die Spannschraube wxrd durch 
ihre HUlse am Hohlprofil gehalten. Die zumzndest rn xhrem 
freien Endbereich guerschnittlich etwa dreiecksfarmxge 
AuBenrippe soil mit ihren Rippenf lachen in Formrrnnen der 
HUlsenumfangsrlache Ubergehen, und die beiden Rippenf lachen 
s ollen bevorzugt in eine Rippenspitze Ubergehen, dre als 
Schneide ausgebildet sein kann. 
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« r.uat weist die Aufienrippe einends eine Seitenkante 
T d e mit eLr etwa durch die Mitt, der AuBenrippe ge- 
auf , dxe nut exner e ^ bildet; die 

leg ten - di ^-\^; e :;: ^ n seitenkante angestaucht. 
Aulienrippe ist an xhrer genexy 

• ^ o1 - Hrei zu ihrer Mittelachse 

paralle±e bru^ letztere sollen im Nuten- 

lage Radialnuten zugeordnet sxnd, letzte , ueinander 
^ j u^ui nrn fi i <5 sowie in zueinanuci 

tiefsten der Langsnut des Hohlprofxls so 

Flachen von die Langsnut an der 

Dabei hat es sxch als gunstxg Mitt elachse 

lnor rruooe von Aufienrippen parallel zur 
erner Gruppe vo aeneigte Seitenkante der 

miteinander fluchten zulassen. Dxe genexg 

bildet vorteilhafterweise emen 

Aulienrxppe bxiaec zug eordne- 

rrz;rrr>r;r.^ri ... _ - 

moglicht . 

Von selbstandiger erf inderischer Bedeutung ist die 

sind. Zudem wxrd der Hulse ex 
• .MHebbare Spannschraube zugeordnet, an dere 

iibergehen. 

zur fesseren Befestignng hat es sich sis gunstig erwiesen 
Z AuAendurcnmesser des Gewindes bzw. des Schraubschsftes 

aMen als den Innendurchmesser des 
grdlier zu wahlen axs 

Hulseninnenrauraes . 

Nach einem weiteren Mertanal ' der Erfindung weist der 
r„nenrau m der HOlse einen zylindriscnen *bscnnitt aur, an 
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den ein Mehrkantguerschnitt anschlieAt, dessen 
acLparallele Kanten als Kerbrinnen ausgebildet .xnd. 

1- tm Rahmen der Erfindung ein Verfahren zum 
Auch liegt un Rahmen a ge 
*. n«n H^r beschriebenen Vornchtung, bei aem ax 

Rundschaftes zu einem Gewxnde verror 
insbesondere durch Rollformen. 
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Weitere VorteiXe, Merkmale and Einzelheiten der Erfrndung 
«gabe„ sich aus der nachfolgenden Beschreibung bevorzugter 
JfUhrungsbeisplele sowie anhand der Zeichnung; d.ese 



zeigt in: 



Fig 1: clie Stirnansicht eines -- Langsnuten 

aufweisenden — stranggepressten Hohl 
profils mit in zwei der Langsnuten ein- 
geschobenen Verbindungsorganen fur ein 
an jenes Hohlprofil rechtwinkelig ange- 
setztes zweites . Hohlprofil gleicher 
Formgebung; 



Fig. 2: 



eine Seitenansicht eines Abschnitts des 
Hohlprofils mit einem zugeordneten, ge- 
schnitten dargestellten Sockelprofil 
als Teil eines Verbindungsorgans ; 

Fig. 3: das Sockelprofil gemaft Fig. 2 in 

verkleinerter Wiedergabe; 

Fig. 4: einen vergr61ierten Ausschnitt aus Fig. 

3 bzw. 14 nach deren Pfeil IV; 

Fig. 5: die Draufsicht auf das Sockelprofil; 

Fig. 6: eine Schragsicht auf das Sockelprofil; 

Fig. 7, 8: Draufsicht und Seitenansicht eines 
Schraubelements far das Sockelprofil; 

die Draufsicht auf eine andere 
Ausgestaltung des Schraubelementes; 

Fig. 10: die Stirnansicht eines Teiles eines 
Hohlprofils mit ' Seitenansicht eines zu- 
geordneten anderen Hohlprofils wahrend 
des Einfuhrens eines Schraubelementes; 



Fig. 9: 
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Fig. 11: die Hohlprofile der Fig. 10 in zueinan- 
der festgelegter Stellung; 

Fig. 12: eine Schragsicht auf eine andere Ausge- 
staltung des Sockelprof ils; 

Fig. 13: clie Draufsicht auf das Sockelprof il der 
Fig. 12; 

Fig. 14: den Langsschnitt durch Fig. 13 nach 
deren Linie XIV-XIV; 

Fig. 15: die Stirnansicht eines weiteren 
Hohlprofils mit eingebautem Verbin- 
dungselement ; 

Fig. 16: eine Seitenansicht des teilweise ge- 

schnittenen Hohlprofils der Fig. 15; 

Fig. 17: eine vergroBerte Draufsicht auf das 
Verbindungselement der Fig. 15; 

Fig. 18: einen Teil des- Verbindungselementes in 
vergroJierter und teilweise geschnitte- 
ner Seitenansicht; 

Fig. 19: einen .vergrolierten Ausschnitt aus Fig. 
18; 

Fig. 20: eine Seitenansicht einer Htilse mit 
dieser axial zugeordneter 

Spannschraube ; 

Fig. 21: die teilweise geschnittene Paarung der 
Fig. 20 in einer anderen 

Betriebss tellung ; 
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Fig. 22: eine Schragsicht auf die HOlse der Fig. 
20, 21; 

Fig. 23: eine Frontansicht zu Fig. 22; 

Fig. 24: einen vergrofierten Ausschnitt aus 
F ig. 20 nach deren Feld XXIV; 

Hor Fia 22 entsprechende 
Fiq 25: erne der tig. 

Darstellung einer anderen Ausgestaltung 



der Hulse; 



Fig. 26: 



einen Langsschnitt durch die HUlse der 
Fig. 25 mit zugeordneter Spannschraube. 

*• H.hlorofil 10 quadratischen Querschnitts der au&eren 
— "on bilr « - mit in Fig 1 durcb das - von 
• . i„ *r Profillangsachse A verlaufenden Profilkanal n 
ZZZl - Zentr - « aeiner stirnfiacne X, gelegten 
Oue r s"n it tsach Se n. B, 3, als s yOT »etrieaebaen weist eine dan 
Pro ilkanal 12 entbaltende Mittelsaule XI 
Ouersohnitts auf sowia jewsila in der Mitt. aeiner 
eitenn^an 16 eine - beidaeita von -rm-ppen 18 
H-r Dicke c von hier 6 mm begrenzte - Langanut 20 einer 
freit von beispielsweiae 12 «. die zur Prof iliangaacbae 
Hln in einen gueracbnittlicb ninterachnittenen Nutenrau, 
22 abergeht. Die Formrippen 18 sind an der Prof ilaeiten- 
fiache 16 mit Eckauanehmungen 17 versehen. 

Der Hinteraohneidunga- oder Nutenraum 22 wird zum Stirn- 
lach enzentrum Z bin von einem Boden Oder j« 
b egrenzt und iat ala eine von janen Formrippen " <*^»J 
f eL rinnenartige Ausnehmung der Kobe e von etwa 8 mm sowie 
"nor maximalen Breite f des 

^umes 22 von etwa 20 mm gestaltet. Das frexe * j 
Tar rlnnenartigen Auanebmnngen bildet in der Stirnf *cbe 
d ea Hohlprofila 10 aine aechseckige Stirnbffnung 25., wie 
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?n in den Profilseiten eine 
auch die Langsnut 20 m 

Offnungsflache 16 darstellt. 

>■ M VonHP fsten 24 bildenden Aufienflachen jener 
Den vier die Nutentietsten 

, .. i ii ieweils beidseits ihres Querschnxtts 

der Stirnflache 14 diagonal — verlaurr. 

Mittelsaule 11 angeformten Ripp-n 26 gent in -nen e _ 
bereiche 28 des Hohlprofils 10 uber; in 3 edem dieser Eckbe 
bereicne a oara llel zur Prof illangsachse A 

reiche 28 befindet sich - Que rschnitts, von 

— ein Eckkanal 30 nahezu quadratiscnen y 

dem schmale Sa=*schlxtze 32 der Formrippen 18 ausgeben, dxe 
in letzteren achsparallel verlaufen. 

Das in Fig. 1 obare Hohlprofil 10 wird an einar sainar 
^LnfWohan 14 von einem rechtwinkelxg zugeordneten z„ex- 
! Hohlorofil 10 idantischan Querschnitts untergriffen und 
valindungsorgana angescnlossen. Baida Hoblpro- 

me 10 sind bevorzugt aus einer. Aluminiumlegxerung Strang 

gepresst . 

in Fi a 2 ist das aina Enda des in Fig. 1 oberen Hohlpro- 
f L x0 Lizziert It einem an sainar Stirnflacne 14 fast- 
zulagendan Socfcelprof il 34 far in Fig. 1 bai 50 angadeutete 
Terblndungsorgana. oieses SocKelprof il 34 dessen ^ngs- 
achse mit C kenntlich gamacht ist, weist axne FuAplatte 36 
der beispielsweisen Lange g von 44 », ainer Brexte bx von 
10 mm sowie einar Hobe h von 5 mn, auf, an das em mxttxger 
Kop^treiren 38 glaicber Breite b». geringer Lang* J» 
T, 24 . sowie der Hone h» von etwa 9 mm angeformt xst. 
r F^tt 8 ; 36 bildet beidseits des 

Kopfstraifens 38 jeweils aine zu dessen Fxrstflache 
parallels Stufenflacne 35, welcne an die Strrnserta 39 das 
Lpfstreifens 38 anschlieBt. An die Stxrnsexten 37 der FuB 
platta 36 kOnnen gema* Fig. 4 guerscnnittlich drexecfcsfor- 
Lga Bodenlaistan 41 dar HOhe h 2 von 0,3 mm angeformt saxn. 
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Dieses Sockelprofil 34 wird mittels einer — einen zentra- 
len Durchbruch 42 des Durchmessers d von 8 mm durchgreif en- 
den — in Fig. 2 bei 4 4 angedeuteten Schraube im Prof ilka- 
nal 12 so festgelegt, dass die Firstflache 40 des 
Kopf streif ens 38 des Sockelprof ils 34 der Stirnflache 14 
des Hohlprofils 10 anliegt. Beidseits des Kopf streif ens 38 
ist in der Stufen- oder Oberflache 35 der Fuftplatte 36 bei 
4 6 eine Vertiefung des Durchmessers d x von 5 mm angedeutet; 
statt deren konnen auch — gemSIi Fig. 12 — Schraubldcher 
48 vorgesehen werden. 

Wenn das Sockelprofil 34 an der Stirnflache 14 des Hohlpro- 
fils 10 festgelegt ist, verlaufen die von den beiden Enden 
der Fuftplatte 36 angebotenen Oberflachen 35 in Abstand hi 
zur Stirnflache 14 und dienen jeweils zur Auflage eines 
Schraubelementes 50, mit dem die' beiden sich kreuzenden 
Hohlprofile 10 verbunden werden. 

Dieses aus einem harten Metall gefertigte Schraubelement 50 
umfasst einen rechteckigen Sockelstreif en 52 — der Lange 
a x von etwa 16 mm, der Dicke ci von etwa 3 mm und der 
Breite fx von etwa 9 mm — sowie eine diesem angeformte 
Schraubhaise 54. Jene Breite fi des Sockelstreif ens 52 ist 
auch die Breite fi der Sockelhulse 54, deren L&nge a 2 etwa 
9 mm misst, also der Breite fi entspricht. Zwischen zwei 
diagonal zueinander stehenden, jeweils von zwei in Drauf- 
sicht rechtwinkelig aufeinander stoflenden Wandflachen 55 an 
den Langskanten 56 des Sockelstreifens 52 gebildeten Eck- 
kanten der Sockelhulse 54 bzw. zwischen jenen Wandflachen 
55 ist die 'Auflenkontur der Sockelhulse 54 in Draufsicht in 
einem 90°-Bdgen 58 teilkreisf 6rmig gestaltet. Im 
zylindrischen Innenraum 60 der SockelhQlse 52 ,sitzt eine 
Innensechskant-Schraube 62. 

Bei der Ausgestaltung des Schraubelementes 50 a nach Fig. 9 
sind zwei Eckbereiche 53 des Sockelstreifens 52 a gerundet 
und liegen den Eckkanten 56 der Schraub- oder Sockelhulse 
54 gegeniiber . 
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Beim Zusammenf ugen zweier Hohlprofile 10 wird gemafi Fig. 
10, 11 der Sockelstreif en 52 des — auf eine Stuf enf lache 
35 der Fuflplatte 36 des am oberen Hohlprofil 10 in 
beschriebener Weise festgelegten Sockelprof ils 34 
aufgeschraubten Schraubenelements 50 bzw. 50 a auf die 
Fufipiatte 36 so aufgelegt, dass er seitlich nicht 
ubersteht, wobei die Langsachse des Sockelstreif ens 52 
parallel zur Langsachse A des Hohlprofils 10 verlauft. Dann 
kann das Schraubelement 50 in die Langsnut 20 des 
Hohlprofils 10 eingesetzt werden. Wenn auf dessen 
Profilseitenflache 16 die Stirnflache 14 des anderen 
Hohlprofils 10 aufsitzt, wird das Schraubelement 50 bzw. 
50 a mittels eines INBUS-Schlussels an der INBUS-Schraube 62 
urn 90° gedreht, so dass die abkragenden Bereiche des 
Sockelstreif ens 52 bzw. 52 a die benachbarten Formrippen 18 
untergreif en. Durch einen weiteren Schraubvorgang werden 
die Oberflachen 51 des Sockelstreif ens 52 bzw. 52 a an die 
UnterflSchen 19 der Formrippen 18 herangezogen und halten 
die Hohlprofile 10 klemmend aneinander.- 

Das Sockelprofil 34 a der Fig. 12 bis 14 weist nur an einer 
Stirnseite des Kopf streif ens 38 einen vorspringenden Be- 
reich der Fuliplatte 3 6 a auf und damit nur eine Stuf enf lache 
35. Diese ist mit einem Schraubloch 48 zur Aufnahme der 
Inbus-Schraube 62 des auf zusetzenden Schraubelements 50 , 
50 a ausgestattet . Der Verbindungsvorgang erfolgt in der 
oben beschriebenen Weise durch Drehen der Stufenflache 35 
unter die Unterflache 19 einer F_ormrippe 18 sowie anschlie- 
fiendes .Aneinanderpressen beider Flachen 19, 35. 

Das Hohlprofil 10 a der Fig. 15, 16 weist beidseits der 
Langsnuten 20 querschnittlich hakenfdrmige Formrippen 18 a 
auf. Die Hakenenden 21 der Formrippen 18 a sind zum Nuten- 
tiefsten 24 des . hinterschnittenen Nutenraumes 22 gerichtet. 
Die Eckkahale 30 sind hier von nahezu quadratischem Quer- 
schnitt • 
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In dem in Fig. 15 unten liegenden Hinterschneidungsraum 22 
ist eine Hiilse 7 0 mit zylindrischem Innenraum 72 zu erken- 
nen, von deren Umfangsflache 74 radiale Aulienrippen 7 6 der 
Frontbreite i von 5 mm abragen; diese bilden — jeweils im 
Umfangsabstand q zueinander — drei parallel zur 
Mittelachse M der Hiilse 70 verlaufende Kragreihen 80, deren 
jede hier vier Aulienrippen 76 enthalt. Jener Innenraum 72 
der Hulse 70 — einer Lange y von 25 mm sowie des 
Auiiendurchmessers k von 10,2 mm und des Innendurchmessers 
k : von 6,0 mm — gent am oberen Hulsenende in einen 
Sechskantbereich 73 axialer Lange y x von 6 mm iiber. Von der 
Umfangsflache 74 der Hiilse 70 ragen im Bereich des 
zylindrischen Bereiches des Hulsenraumes 72 — in axialen 
mittleren Abstanden n von etwa 4 mm voneinander — die er- 
wahnten Aulienrippen 76 mit einer Kragweite ij. von etwa 1 mm 
ab . 

Gemali Fig. 19 ist der achsparallele Schnitt der Aulienrippen 
7 6 dreiecksformig; die beiden von der Rippenspitze 77 aus- 
gehenden Rippenf lachen 78 bestiramen einen Querschnittswin- 
kel w von nahezu 45°. Diese Rippenf lachen 78 gehen jeweils 
in eine in die Umfangsflache 74 eingeformte Rinne 75 der 
Tiefe i 2 von 0,3 mm uber. Die beiden Seitenkanten 79, 79 a 
jeder der ~ in drei achsparallelen Kragreihen Oder Gruppen 
80 gleichen Umf angsabstandes q angeordneten — Aulienrippen 
7 6 sind gemali Fig. 17 von der Umfangsflache 74 weg in 
unterschiedlichen Winkeln t bzw. tj. von 15° bzw. etwa 45° 
zu einer die Aulienrippe 76 mittig querenden Radial linie Q 
geneigt; die Seitenkante .79 kann auch einen noch geringen 
Winkel ti bestimmen. Die angestauchte Seitenkante. 79 a ver- 
ursacht einen greiieren Beriihrungswiderstand beim Drehen der 
Hulse 70, den die Bedienungsperson beim Drehen regis triert 
und die Drehung beendet. Im tibrigen entsprichf die Lange 
jenes Umf angsabstandes q etwa jener der Frontbreite i der 
Aulienrippen 76. 
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Die AuJienrippen 7 6 werden in Radialnuten 82 des Nutentief- 
sten 24 und der Hakenenden 21 drehend eingesetzt und ermog- 
lichen einen festen Sitz der Hulse 70 im Hohlprofil 10.. 

In den Hulsenraum 72, 73 kann eine Spannschraube 84 einge- 
bettet werden, deren Schraubenkopf 86 ein Sechskantloch 87 
fur einen -- nicht dargestellten .-- INBUS-Schliissel anbie- 
tet, wobei der Schraubenkopf 86 in Spannstellung dem 
unteren Hulsenrand 68 t anliegt. An den Schraubenkopf 86 
schlieJit ein Rundschaft 88 an, der in einen Schraubschaf t 
90 als Gewindebereich iibergeht. Dieser uberragt in Fig. 18 
den oberen Hulsenrand 68 . 

Eine andere Einheit aus einer Hulse 70 a — der Lange y von 
18 mm sowie eines Auliendurchmessers k von 10,2 mm — und 
einer in sie eingefuhrten Spannschraube 84 a zeigen die Fig. 
20 bis 24. Die Hulse 70 a weist ebenfalls drei Gruppen oder 
Kragreihen 80 von jeweils vier AuJienrippen 7 6 a auf, die 
einen AuJiendurchmesser k 2 von 12 mm bestimmen und deren 
Rippenspitze 77 sich.gemaJi Fig. 24 von einer Rippendicke m 
von etwa 0,8 mm in einem Winkel wi von 30° querschnittlich 
verjangt. Die an die Rippenspitze 77 anschlie/ienden 
Rippenflachen 78 verlaufen parallel zueinander. Der axiale 
Abstand y 2 der AuJienrippen 76 a voneinander betragt hier 4 
mm. 

Die Hulse 70 a bietet einen zylindrischen Hulsenraum 72 des 
Durchmessers ki von 6 mm an, der in einen Sechskantbereich 
73 a der .axialen Lange yi von 6 mm ubergeht. In dessen sechs 
Ecken verlaufen hier Kerbrinnen 66. Der so entstehende 
auJiere Innendurchmesser k 3 des Sechkantbereichs 73 a misst 
6, 9 mm. 

Die Spannschraube 84 a besteht hier im Einbauzustand aus 
einem Schraubenkopf 86 der Axiallange z von 6 mm mit 
stirnwartigem Sechskantloch 87 fur einen nicht gezeigten 
INBUS-Schliissel und einem durchgehenden Rundschaft 88 der 
Lange Zi von hier 30 mm; das Gewinde 89 wird in einer Lange 
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z 2 von 9 mm erst eingeschnitten, nachdem die Hulse 70 a bis 
zum Anschlagen an den Schraubenkopf 8 6 auf den Rundschaft 
88 aufgeschoben worden ist. Der Abstand des Gewindes 89 vom 
Schraubenkopf 8 6 ist mit z 3 bezeichnet. Die Montagerichtung 
ist in Fig. 24 bei x verdeutlicht . 

In Fig. 21 ist aus Griinden der Ubersichtlichkeit die 
Spannschraube 8 6 bereits wieder etwas vom Schraubenkopf 8 6 
entfernt dargestellt; die Spannschraube 86 kann nach dem 
Aufbringen des Gewindes 89 axial in der Hulse 70 a 
verschoben, aber dank des Gewindes 89 nicht ganzlich 
entfernt werden; dessen Auftendurchmesser qi ist groiier als 
der angrenzende Innendurchmesser ki des Hulseninnenraumes 
72. 

Die Hulse 70 b der Fig. 25 unterschiedet sich von der Hulse 
70 a nach Fig. 22 durch einen einends ang.ef ormten Kragen 92 
der Hohe h 3 von beispielsweise 2 mm, dessen 
Auliendurchmesser k 4 mit 8 mm kiirzer ist als der 
Aufiendurchmesser k der Hulse 70 b von 10 f 2 mm. Dieser Kragen 
92 vergroliert die axiale Kontaktlange g 3 der Hiilse 7 0 b . mit 
der Spannschraube 84 auf hier 20,5 mm. Deren Gewinde 89 
verlauft erkennbar auUerhalb der Hulse 70 b . 
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PATENTANS PRUCHE 

1. Verbindungsvorrichtung zum Anschluss eines einen 
Profilkanal (12) sowie zumindest einen hinterschnitte- 
nen Nutenraum (22) an einer L&ngsnut (20) aufweisenden 
ersten strangartigen Hohlprofils (10) an ein anderes 
derartiges Werkstuck mittels eines Schraubelementes 
od.dgl. Organes (50, 50 a ) , das eine Offnung (20, 25) 
des Werkstuckes durchsetzt sowie in den Innenraum (22) 
des anderen Werkstuckes einsetzbar ist, 

dadurch gekennzeichnet, 

dass an dem Hohlprofil (10) ein streif enartiges 
Sockelprofil (34) festgelegt ist, das radial ' zum 
Profilkanal (12) verlauft und zumindest einends eine 
Stufenflache (35) zur Aufnahme des Schraubelementes 
(50, 50 a ) aufweist, welches in Ruhelage innerhalb der 
Seitenkonturen des Sockelprof ils liegt sowie dieses in 
Anschlussstellung zumindest an einer Seite iiberragt und 
in den Hinterschneidungsraum (24) des anderen 
Hohlprofils (10) haltend eingreift. 

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet , 
dass das Sockelprofil (34) an. der StirnflSche (14) des 
Hohlprofils (10) festgelegt ist. 

3. Vorrichtung nach Anspruch 1 oder 2, dadurch 
gekennzeichnet, dass das Sockelprofil (34) eine 
FuBplatte (36) an einem Kopfstreifen (38) geringerer 
Langsschnittlange (gi) als die Lange (g) der Fufiplatte 
aufweist und ein Teil von letzterer die Stirnseite/n 
(39) des Kopf streif ens unter Bildung einer Ober- oder 
Stufenflache (35) iiberragt, 



4, Vorrichtung nach einem der Ansprviche 1 bis 3, dadurch 
gekennzeichnet, dass das Schraubelement (50, 50 a ) einen 
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in Draufsioht rechteckigen Sockelstreif en (52) 

lufweist, von dessen Oberfiache (51) eine Schraub- Oder 
autwea-si-/ ~ , , durchsetzende 

Sockelhulse (54) fur erne sre axial 

Schraube (63) aufragt. 

Vorrichtung nach Anspruch 4, dadurch gekennzeichnet 
' las die Au B enkontur der Schraub- Oder Sockelhulse , 4 
z„ei diagonal zu ihrem Innenraum (54) angeordnete Eck 
Tanten (56, aufweist, von denen ^weils beidserts , 

,,= -,•• u (^i sis Teil der Hiilsenwand (59) aus 
ebene Wandflache (55) ais ieix 

geht . 

; vorrichtung nach Anspruch 5, dadurch ^"l*^' 
■ dass die ebene Wandflache (55, in einen 

gekron^ten Bogenbereich (58, der HUlsenwand (59, uber 

geht. 

vorrichtung nach einera der Anspruche 4 ^. « dadurch 
gekennzeichnet, dass der Sockelstrerf en (52) rn sexner 
' asach „ (E) die . Hulsenwand (59) uberragt, wobei 
entails' zu^indest ein Eckbereich (53, 

„ a t^o\ in Draufsicht teilkreisf ormxg 
Sockelstreifens (52) in ^auis 

ausgebildet ist. 

8 vorrichtung nach Anspruch 4 und 7, dadurch 9ekennzeich- 
net, dass der Eckkante (56) der Halsenwand (59, em ge- 
rundeter Eckbereich (53, des Sockelstreifens (52, zuge- 
ordnet ist (Fig. 9) . 

o vorrichtung nach Anspruch 4 oder 8, dadurch 

9. Vorrichtung Eckkant e (56) der Schraub- 
gekennzexchnet, class ai« 

oder Sockelhulse (54) von einer Langskante (56) des 
Sockelstreifens (52) ausgeht. 

10 . Vorrichtung nach einem der Anspruche 1 bis 9, dadurch 
gekennzeichnet, dass das Sockelprofil (34, 34.) von 
einem etwa zentrisch in seinem Kopfstreifen (38) ange 
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ordneten 
durchsetzt ist. 



13, 



Durchbruch (42) far ein Schrauborgan (44) 



11 vorrichtung nach Anspruch 10, dadurch gekennzeichnet , 
dass das Schrauborgan (44) im Profilkanal (12) des 
Hohlprofils (10) nahe dessen Stirnflache (14) festleg- 
bar ist. 

12 Vorrichtung nach Anspruch 1 oder 11, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass die Ober- oder Stuf enf lache/n (35) des 
Sockelprofils (34, 34 a ) in einem Abstand zur Stirn- 
flache (14) des Hohlprofils (10) verlauf t/verlauf en, 
welcher der Hohe (h t ) der Stirnseite (39) des 
Kopfstreifens (38) entspricht bzw. der Summe aus der 
Dicke (O den Hinterschneidungsraum (24) ubergreifen- 
der, die Langsnut (20) begrenzender Formrippen (18) so 
wie der Dicke (d) des Sockelstreif ens (52). 

Vorrichtung nach einem der Anspruche 1 bis 12, dadurch 
gekennzeichnet, dass die Langsachse (F) des Sockel- 
streif ens (52) des Schrauborgans (50, 50 a ) in Einschub- 
lage parallel zur Langsachse (A) des Hohlprofils (10) 
verlauf t und der Sockelstreif en in der Langsnut (20) 
verfahrbar angeordnet ist. 

14 Vorrichtung nach einem der Anspruche 1 bis 13, dadurch 
" gekennzeichnet, dass zum Verbinden beider Hohlprofile 
(10) die Schrauborgane (50, 50 a ) in Anschlusstellung 
den Hinterschneidungsraum (24) des einen Hohlprofils 
(10) iibergreifende Formrippen (18) jeweils von deren 
Sockelstreifen (52) untergriffen sind, wodurch die 
Formrippen des einen Hohlprofils an der Stirnflache 
(14) des anderen Hohlprofils anliegend gehalten sind. 

15. Vorrichtung ach Anspruch 14, dadurch gekennzeichnet, 
dass in Anschlussstellung die Langsachse (F) des 
Sockelstreif ens (52) quer zur Langsachse (A) des zuge- 
ordneten Hohlprofils (10) steht. 
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16. Vorrichtung nach wenigstens einem der Anspruche , 1 bis 
15, gekennzeichnet duroh eine in die LSngsnut (20) exn- 

mn m 70h) mit seitlichen 

setzbare Hulse (70, 70 a , /u b ) mix. 

,nc Tf; , die in Radialnuten (82) aes 
Aulienrippen (76, 76 a ) die in 

Hohlprofils (10) einsetzbar ausgebildet sind (Fig. lb). 

17 Vorrichtung nach Anspruch 16, dadurch gekennzeichnet, 
' dass der Hulse (70, 70 a , 70 b ) eine in ihren Innenraum 
(72 ) einsetzbare Spannschraube (84, 84 a) zugeordnet 



ist . 



18 



Vorrichtung nach Anspruch 17, dadurch gekennzeichnet, 
dass ein Langsabschnitt (73) des Innenraumes (72) der 
Hulse (70, 70 a , 70 b ) als ein Mehrkantquerschmtt , 
insbesondere als ein Sechskantquerschnitt , ausgebildet 
ist und an einen zylindrischen Innenraumabschmtt 
anschlielit . 

19 Vorrichtung. nach einem der Anspruche 16 bis 18, dadurch 
' gekennzeichnet, dass die zumindest in ihren, freien 

Endbereich querschnittlich etwa dreiecksf ormige AuBen- 
rippe (76, 7 6 a ) mit ihren Rippenf lachen (7 8) in 
Formrinnen (75) der Hulsenumf angsf lache (74) ubergeht . 

20 vorrichtung nach einem der Anspruche 16 bis 19, dadurch 
gekennzeichnet, dass die beiden Rippenf lachen (78) in 
eine Rippenspitze (77, 77 a ) ubergehen, die bevorzugt 
als Schneide ausgebildet ist. 

21 vorrichtung nach einem der Anspruche 16 bis 20, dadurch 
gekennzeichnet, dass die Au.enrippe (76, 76 a ) emends 

■ eine ' Seitenkante (79.) aufweist, die mit einer etwa 
durch die Mitte der Aulienrippe gelegten Radiallinie (Q) 
einenWinkel (t) von etwa 45° bildet. 
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22. Vorrichtung nach Anspruch 21, dadurch gekennzeichnet , 
dass die Aufienrippe (76, 76 a ) an ihrer geneigten 
Seitenkante (79 a ) angestaucht ist. 

23- Vorrichtung nach einem der Anspriiche 16 bis 22 , gekenn- 
zeichnet durch zumindest drei zur Mittelachse (M) der 
Hulse (70, 70 a , 70 b ) parallele Gruppen (80) von 
Auftenrippen (76, 76 a ) die in Bef estigungslage 
Radialnuten (82) zugeordnet sind. 

24. Vorrichtung nach Anspruch 23, dadurch gekennzeichnet, 
dass die Radialnuten (82) im Nutentief s ten (24) der 
Langsnut (20) des Hohlprofils (10) sowie in zueinander 
weisenden Flachen von die Langsnut an der 
Prof ilseitenf lache (16) begrenzenden Formrippen (18) 
angebracht sind. 

25. Vorrichtung nach Anspruch 21 und 23, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass die Seitenkanten (79 a ) einer Gruppe (80) 
von Aufienrippen (82) parallel . zur Mittelachse (M) mit- 
einander f luchten . 

26. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 21 bis 25, dadurch 
gekennzeichnet, dass die geneigte Seitenkante (79 a ) der 
Au/ienrippe (82) einen Bertihrungswider stand zwischen der 
Hulse (70, 70 a , 70 b ) und den zugeordneten Radialnuten 
(82) bildet. 

27. Vorrichtung zum Anschluss eines einen Profilkanal (12) 
sowie zumindest einen hinterschnittenen Nutenraum (22) 
an einer Langsnut (20) aufweisenden ersten 
strangartigen Hohlprofils (10) an ein anderes 
derartiges Werkstuck mittels eines Schraubelementes 
od.dgl. Organes (50, 50 a ) , das eine offnung (20, 25) 
des Werkstuckes durchsetzt sowie in den Innenraum (22) 
des anderen Werkstiickes einsetzbar ist, insbesondere 
Vorrichtung nach wenigstens einem der vorauf gehenden 
Patentanspruche, dadurch gekennzeichnet, dass eine in 
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die Langsnut (20) eingesetzte Hiilse (70, 70 a , 70 b ) mit 
von ihrer Umf angsf lache (74) abragenden seitlichen 
Aufienrippen (76, 76 a ) versehen ist, die in Radialnuten 
(82) des Hohlprofils (10) einsetzbar ausgebildet sand. 

28 Vorrichtung nach Anspruch 27, dadurch gekennzeichnet , 
dass der Hulse (70, 70 a , 70 b ) eine in ihren Innenraum 
(72) einsetzbare Spannschraube (84, 84 a ) zugeordnet 
ist, an deren Schraubenkopf (86) ein Rundschaft (88) 
angef ormt ist . 



29, 



30 



Vorrichtung nach Anspruch 28, dadurch gekennzeichnet, 
dass der Rundschaft (88) in Abstand (z 3 ) zum 
Schraubenkopf (86) in einen koaxialen Schraubschaf t 
(90) iibergeht. 

Vorrichtung nach Anspruch 29, dadurch gekennzeichnet, 
dass der AuBendurchmesser <q x > des Gewindes (89) bzw. 
des schraubschaftes (90) grofier ist als der 
. innendurchmesser (ki) des Hulseninnenraumes (72). 

31 Vorrichtung nach einem der Anspriiche 27 bis 30, dadurch 
gekennzeichnet, dass der Innenraum (72) der Hiilse (70., 
70 b ) einen zylindrischen Abschnitt aufweist, an den ein 
Mehrkantquerschnitt ' (73.) anschlielit, dessen 

achsparallele Kanten als Kerbrinnen (66) ausgebildet 
sind. 



32. 



Verfahren zura Herstellen. einer Vorrichtung nach 
wenigstens einem der Ansprttche 27 bis 31, dadurch 
gekennzeichnet, dass die Hulse (70, 70 a , 70 b ) auf den 
Rundschaft (88) der Spannschraube (84.) aufgeschoben 
und das aus dem Hiilsenraum (72, 73 a ) koaxial abragende 
freie Enden des Rundschaftes zu einem Gewinde (89) 
verfofmt wird. 



Verfahren nach Anspruch 32, gekennzeichnet 
Rollformen des Gewindes (89) . 
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